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Полиэтилен для выдувного формования 
Литьевой полиэтилен 
Трубный полиэтилен 
Полиэтилен для кабельно-проводной продукции 
Полиэтилен для экструзионных покрытий 
Экономические показатели процесса 
Отходы и выбросы 
  
Глава 14.3. Производство линейного полиэтилена в суспензионном петлевом реакторе по технологии 
компании Chevron Phillips 
История разработки 
Описание процесса 
Общие сведения 
Катализаторы, применяемые в суспензионно-петлевом процессе CPChem 
Хромосиликатные катализаторы 
Титано-магниевые катализаторы 
Металлоорганические катализаторы 
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Отсутствие ограничений на молекулярную массу и плотность полимера 
Отсутствие нежелательных побочных продуктов 
Возможность работы на высокоактивных катализаторах 
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Сырье 
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